
グラインディングセンタ用
NC円テーブル

●研磨加工、ガラス加工、セラミック加工に最適

●二重シールとエアパージにより粒子の侵入をシャットアウト

粉塵環境下の使用にも耐えられる

特許出願済

*1サイクルは 正転180°→ 正転180°→ 逆転180°→ 逆転180°です。

炭化ケイ素とアルミナを混濁させたスラリー内で100万サイクル*の耐久試験をクリア

本画像は弊社内での製品試験風景ですが、
水中での使用を保証するものではありません。

粉体により混濁しています 混入物のないきれいなままの状態です

グラインディングセンタ用
NC円テーブル

標準NC円テーブル

NC円テーブル内部の潤滑油の状態を比較してみると

・MK200, 250, 400 ・RK201

注意: グラインディングセンタ用NC円テーブルのテーブル
面板はオプションです。

・TT200 ・RKT501

適用NC円テーブル



TT200への応用例

グラインディングセンタ用NC円テーブルも
仕様は標準NC円テーブルとほぼ同等です。

仕様比較表

クランプトルク 許容積載質量
最高回転速度
(付加軸仕様)

胴厚 本体質量

横置き 立置き

N･m kg kg min-1 mm kg

MK200
グラインディングセンタ用 530

200 100 33.3
165 63

標準 570 155 60

MK250
グラインディングセンタ用 960

250 125 33.3
170 99

標準 1000 164 95

MK400
グラインディングセンタ用

6000 700 350 11.1
245 370

標準 250 350

RK201
グラインディングセンタ用

340 120 60 100
172 70

標準 160 68

クランプトルク 許容積載質量
最高回転速度
(付加軸仕様)

水平時 本体質量

回転軸 傾斜軸 水平時 傾斜時 回転軸 傾斜軸 テーブル上面高さ

N･m N･m kg kg min-1 min-1 mm kg

TT200
グラインディングセンタ用

600 1200 60 40 33.3 16.6
240 179

標準 250 170

RKT501
グラインディングセンタ用

600 740 100 100 80 (75) 70 (50)
300 295

標準 290 285

＊3 ＊4

注意1：グラインディングセンタ用NC円テーブルにはテーブル面板は付属していません。
注意2：クランプトルクはMK400では油圧3.5MPa、その他の機種では空圧0.5MPaでの値です。
注意3：RKT501の回転軸の許容回転速度(＊3)はワークの偏心トルクが50N･m以上の場合です。
注意4：RKT501の傾斜軸の許容回転速度(＊4)はワークの質量が50kg以上の場合です。


