
旋削傾斜NC円テーブル

TDR380
1500min-1の高速回転テーブルとローラ
ギヤカム機構の傾斜軸で旋削も輪郭加
工も5軸割出加工もこれ1台で

加工ワーク例 (イメージ)

シリンダ内蔵
高速パワーチャック

HRSシリーズ

3爪スクロール
チャック

JN_Tシリーズ

インディペンデント
チャック
ICシリーズ

搭載可能チャック

●本体内部への切削水の浸入を許さない高
いシール性
●高剛性ベアリングと傾斜軸両側のクラン
プにより安定した高精度加工
●低発熱構造と切削水による冷却でチラー
不要
●⾧寿命ロータリジョイントを標準装備
(油空圧×2P + 空圧専用×1P)



■仕様

モータ軸換算イナーシャ 割出精度 再現精度
製品質量

許容積載質量 最大
ワーク径

許容ワーク
イナーシャ

(最高回転時)回転軸 傾斜軸 回転軸 傾斜軸 回転軸 傾斜軸 水平時 傾斜時

kg･m2 kg･m2 sec sec sec sec kg kg kg mm kg･m2

0.05725 0.00565 16 30 4 4 290 50 50 Ø380 0.4※

傾斜角度

テーブル
直径

垂直時
センタハイト クランプ

方式

クランプトルク
(空圧 0.5MPa)

サーボモータ (FANUC) 減速比 最高回転速度

回転軸 傾斜軸
回転軸 傾斜軸 回転軸 傾斜軸

回転軸 傾斜軸

mm mm N･m N･m min-1 min-1

-120°～ +120° Ø140 295 空圧 420 740 DiS 160/50/1500-D αiS 12/3000-D 1/1 1/20 1500 70

※回転速度が小さくなると許容ワークイナーシャは大きく
なりますので弊社までお問い合わせください。

■外形寸法

A

矢視 A

(単位: mm)


